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@ Optische Platte 

Die Erfindung beschreibt eine optische Platte, die ein Paar 
von Substraten umfaflt, von denen mindestens eines auf etner 
Oberflache gebildete Informalionsvertiefungen besitzt. Die 
zwei Substrate werden mit einem Hitzeschmelzkleber verbun- 
den, der 1) einen Emveichungspunkt von nicht iiber 140'' C, 
2) eine Zug-Klebefestlgkeit in Irockehem Zustand von nicht 
weniger als 1 kg/cm^ bei 20" C und 3) eine Schmelzvlskositai 
von nicht mehr als 1 000 P be! 1 60" C besitzt. (32 46 857) 
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^^ptische Platte, gekennzeichnet durch: 
ein Paar von Substraten, von denen- mindestens eines auf 
einer OberflSche gebildete Informatiansvertiefungen be- 
sitzt, wobei die zwei Substrate mit einem Hitzeschmelz- 
kleber verbunden slnd, der 

(1) einen Erweichungnpunkt von nicht uber 1M0°C, 

(2) eine Zug-Klebef er;tigkeit In trockenem Zustand von 



nicht v/eniger als 1 kg/cm bei 20"C und 



^00 ?a'l 



(3) eine Schmelzviskosi ta t von nicht mehr als ^lOOOiy bei 
leo^C besitzt. 



BAD ORIGINAL 



3246857 



2 

^ 2. Optische Platte nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB der Kleber einen Grundbestandteil , 
umfassend eine Mischung aus einem oder mehreren thermo- 
plastischeri BlockelasLomeren und einem Klebrigmacher , 

^ beisitzt. 

3. Optische Platte nach Anspruch 2, dadurch g e k e n n - 
z e i c hn" e t , daB der Klebr igmacher gewahlt wird aus 
der Gruppe , bestehend aus natiirlichem Kolophonium, poly- 
merisiertem Kolophonium, hydriertem Kolophonium, Kolo- • 
phoniumestern , aliphatiychen , al.izylkischen und aromatischen 
Erdolharzen und Terpen, Phenol-und Camaronharzen . 

^. Optische Platte nach Anspruch 2 und /oder 3, dadurch 
gekenn zeichnet, daft der Kleber weiterhin 
einen Weichmacher • beinhaltet . 
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5. Laminierte^ Platte, g e k e n n z e .1 c h n e t durch: 

mindestena ein Paar von Substraten, die so angeordnet sind , 
dafi sie sich gegeniiberstehen , und 
einen diese Substrate verbindenden Kleber , wobei der 
Kleber vom Nicht-LSsungsmitt.eltyp ist und mindestens ein 
thermoplastisches Blockelastomer und einen Klebrigmacher 
2g umfafit - 

6. Laminierte Platte nach Anspruch 5, dadurch g e. k e n n - 
zeichnet , daft der Kleber einen Hit zeschmelzkleber- 
mit einer Schmelzviskositat von nicht me.hr alsQOOO ^^00 f^^s 

30 bei 160°C umfaftt. 

7. Laminierte Platte nach Anspruch 6, dadurch jg e k e n n - 
zeichnet, daft der Kleber weiterhin einen Er- 
weichungspunkt von nicht uber .140°C und eine Zug-Klebe- 

35 festigkeit in trockenem Zustand von nicht weniger als 
1 kg/cm^ bei 20«C besitzt. 
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OptischCi Platte 
Beschreibung 



Die Erfindung. betrifft eine aus zwei laminierten Substraten 
hergestellte , optische Platte bzw. Scheibe, welche im all- 
gemeinen als optische VJdeopiatte oder als Digitalton- 
platte bezeichnet wird. 

Ein Querschnitt einer herkommlichen optischen Platte ist 
in Fig. 1 gezeigt, bei der ein synthetisches Harz (bei- 
spielsweise Acrylharz) -Substrat 1 mit auf einer Seite ge- 
bildeten Informationsvertiefungen ' la mit einem metalli-^ 
schen (beispieliiweise Aluminium) Reflexionsf ilm 2 bedeckt 
ist. Der Film 2. ist weiterhin rait einer Kleberschicht 3 
geschutzt und das Substrat 1st mit. einem anderen Substrat 
1*, das ebenso Informationsvertiefungen 1a*,einen metalli- 
schen f?ef lexiori s f ilm 2* und eine Schu tzkleberschicht 3' 
besitzt, so laminiert, daB sie sich direkt gegenuberstehen . 
Gewohnlicherv/eise werden die zwei Substrate rait einem 
Kleber des Epoxy- oder Losungsmlt tel typs raitelnander ver- 
bunden. Ein Epoxykleber hartet jedoch bei gew5hnlichen 
Temperaturen langsam , schlieBt weiterhin Luft mit ein und 
kann nachteilige Wirkungen auf die vakuumauf beschichtete , 
metallische Ref lexionschi ch t ausuben, Andererseits greift 
ein Kleber vom Losungsmittel typ sehr leicht das Substrat 
an, wenn dieses aus einem Acrylharz hergestellt ist. 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, eine opti- 
sche Platte zur VerfUgung zu stellen, bei der die Substrate 
durch einen Kleber verbunden sind , welcher den dampfbe- 
schichteten, metallischen Film oder das Substratharz nicht 
angreift. Aufgrund dieses Merkmala ermoglicht es die Platte 
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1 aufgezeichnete Inf ormationen mit groBer Genauigkeit zu 
speichern. 
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Dieses Ziel kann erreicht werden, iridem ein Paar von Sub- 
straten mit einem Hitzeschmelzkleber verbunden wird, der 
die folgenden Charakteristika aufweist: 

(1) einen Erweichungspunkt von nicht uber l40°C, 

(2) eine Zug-Klebef est igkeit in trockenem Zustand von 
nicht weniger als 1 kg/cm^ bei 20°C und 

(3) eine Schmelzviskositat von nicht mehr als 1000 P 
bei 160°C. 



Die Zeichnungen dienen zur besseren Veranschaulichung der 
15 Erf indung, hierbei zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt einer optischen Platte, bei 
der zwei Substrate durch einen herkQmmlichen ' 
Kleber verbunden sind, 



Fig. 2 einen Querschnitt einer optischen Platte, 

bei der zwei Substrate, von denen jede eine 
Harzschutzschicht besitzt, durch den erfindUngs- 
gemafien Kleber verbunden sind, und 



Fig. 3 einen Querschnitt einer op-tischen Platte, 

bei der ein Substrat mit Inf ormationsvertief ungen 
rait einem anderen, das keine derartige Vertie ^ 
f ungen aufweist, durch den erf indungsgemSfien 
30 . Kleber verbunden isf. 

Der erfindungsgemaBe Hitzeschmelzkleber besitzt als Grund- 
polymer eine Mischung aus einem oder mehreren thermo- 
plastischen Elastomeren der Formel A-B-A, oder B-A-B 
35 (worin A einen Polystyrol-Polymerblock rait einem Molekular- 
gewicht von 2000 bis 12500 und B einen Polybutadien - oder 
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Polyisoprenblock oder einen Kthy len-Du ty len-Copolymer- 
block mit einem Mol ekulargewich t von 1000 bis 250000 
bedeuten) oder cinen Verschnitt einer solchen Miachung 
mit einem anderen synthetischen Kautschuk oder Olefin- 
homopolymer oder-copolymer . Die erwunschten Charakteristika 
des Klebers werderi erhalten durch Vermischen von 100 Ge- 
wichtsteilen dioacs Grundpolymers' mit 100 bis 600 Ge- 
wichtsteilen eines Kiebrigmachcrs und 0 bis 100 Gewichts- 
teilen eines Wcichmachers 

Das als Grundpoiymer verwendete thermoplastische Block- 
elastomer ist im Handel erhaltlich von der Shell Chemical 
Co. unter den Handelsbezeichnungen Califlex TR-1101, 
TR-1102, TR-1107, TR-111, TR-1112, TR-nBI, TR-4113, 
TR-4122, TR-'n^O, TR-4203, TR-4205 und Clayton G-1650, 
G-1551, G-165? land 0-^1657, sowie von der Asahi Chemical 
Industry Co., Ltd. uriter den Handelsbezeichnungen Solprene 

1 , Toughpreno A und AsViprcne ^13- Beisp'iele fur synthe- . 
tische Kautschuke umfassen Polyisopren,. Styrolkautschuk, 
Butadienkautschuk und Butylkautschuk . Beispielhaf te 
Olef inhomopolymere sind Polyathylen und Polypropylen 
und ein Beispiel fur das Olef incopolymer ist Kthylen- 
Vinylacetatcopolymer . Die synthetischen Kautschuke und 
Olef inhomopolymere oder -copolymere konnen in das thermo- 
plastische Blockelastomer in einer' Menge eingearbeitet • 
werden, die ausreicht, die angestrebten Charakteristika. 
des Klebers vorsusehen . 



Beispiele des Klebrigmachers umfassen naturliche Harze, 
wie etwa Kolophonium und modifizierte .Produkte hiervon, 
etwa polymerisiertes Kolophonium, hydriertes Kolophonium 
und Kolophoniumcster , sowie aliphat ische , alizyklische 
und aromatische Erdolharze und Terpen, Phenol- und Cumaron- 
harze. Beispiele des Weichmachers umfassen ProzeJiol, Paraf- 
fin51, Rizinusol, Polybuten und Polyisopren. 
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Der erf indungsgemSBe HI tzeschmelzkleber kann weiterhin 
ein Additiv, wie etwa ein FCillmaterial , Antioxidationsmi ttel 
Oder UV-Absorber enthalten, iim dessen Warme- und Witterungs- 
bestandigkei t zu erhohen. 

Der Erweichungspunkt des erf indungsgemaBen Hi tzeschmelz- 

klebers ist auf einen Wert von nicht uber 1^0°C festge- 

•setzt, in Anbetracht von sowohl der Warmebestandigkeit 

von transparenten, synthetlschen Harzen (beispielsweise 

Acryl- und Polykarbonatharzen ) , aus denen das Substrat 

hergestellt ist, als auch der Klebef estigkeit bei er- 

hohten Temperaturen . Die Zug~ Klebef estigkeit in trockenera 

2 

Zustand wird auf einen V/ert von nicht weniger als 1 kg/cm 
bei 20®C festgelegt, um ein voneinander Loslosen der 
Substrate beim Ablenken der Platte zu verhindern. 

Die Schmelzviskositat des Klebers wird auf einen Wert von 
nicht mehr als lOOOP bei t60°C festgelegt, so daft dieser 
keine nachteiligen Wirkungen auf den dampf beschichteten , 
metallischen Film ausiibt. Werden diese Anf orderungen 
nicht erfullt, so werden auf der Platte mit hoher Dichte 
aufgezeichnete Signale nachteilig beeinfluBt, und wenn die 
Platte' wShrend der Handhabung ablenkt, kann sich ein . 
Substrat vom anderen tretinen. 

Bei einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm umfaBt der er- 
f indungsgemaBe Hitzeschmelzkleber 100 Gewichts teile eines 
Polystyrql-Polyisopren-Blockcopolymeren als Grundpolymer 
(Calif lex TR-1107 von der Shell Chemical Co.), 200 Ge- 
wichtsteile eines alizyklischen ErdOlharzes als Klebrig- 
macher (Alcone P-70 von den Arakawa Forest Chemical 
Industries, Ltd.) und 150 Gewichtsteile eines -Methyl- 
sty rol-Vinyl toluol-Copolymerharzes , ebenso als Klebrig- 
macher (Picotex 75 von Herkules Incorporated), 20 Ge- 
wichtsteile eines naphtenisches Prozcss51es, Shellflex 
371 N(Shell Chemical Co.) als Weichmacher und 10 Ge- 
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wichtsteile Ilfianox 1010 (Ciba-Geigy AG) als Antioxidations 
mittel . 

Fig. 2 zeigt e i.nc typische Aurifuhrurif^sf orm der erfindungs- 
gemaften, optischen Platte, bei der zwei Substrate 1 und 
1' mit Harzschutzochichten ^ und 'I' auf metallischen Re- 
flexionsfilmen 2 und; 2' durch eine Kleberschich t 5, welche 
die herkommlichen Kleber /iichutzschichten 3 und 3\ wie 
in Fig. 1 geze igt , ersetzt verburiden . sind . . 

Fig. 3 zeigt eine andere Ausf iihrungsf orm , bei der ein 
Substrat 1 mit Inf ormationsvertief ungen rnit einem Substrat 
1 , das keine derartigen Vertiefungen auf weist , laminiert 
ist . 

Weiterhin werden die herkommlichen Kleberschichten 3 
und 3' der optischen Platte, wie in Fig. 1 gezeigt, durch 
die erf indungsf^.ernalicn Kleberschichten ersetzt, ohne den 
durch Dampf auf beschicht eten metallischen Film Oder das 
Substratharz anzugreif en 

Wie vorstehend beschriisben , stellt die vorliegende Er- 
findung eine pptische Platte zur V^rfiigung, die es er- 
mSglicht, dicht aufgezeichnete Signale mit grofier 
Prazision zu spelchern ohne das synthetische Harz, aus dera 
die Substrate hergestellt sind, Oder den durch Dampf auf- 
beschichteten , metallischen Film anzugreif en. Da der 
Kleber zum Verbinden der zwei Substrate in einer kurzen 
Zeit geh^irtet werden kann, ohne LSsungsmittel oder Wasser 
zu verdarapfen, kann die erf indungsgemSBe ,optische Platte 
in einer kQrzeren Zeitspanne und mit geringeren Kosten 
hergestellt werden . 
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